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第1部分 总则 

1.1 说明 

1.1.1 概述 本技术说明是按清扫真空系统安装及测试方面提出要求。 

1.1.2 系统  

清扫真空机组应按单一整体组装的机组设计，便于安装，与公用设施间已认定的界面

清楚，明确所需的空间，提供机组电及气的接口位置，且应满足预组装及运输的便捷。 

1.1.3 中央清扫真空机组及附件包括带电机的清扫真空泵、干式分离器（除尘器）、排气消

音器及控制箱等。 

1.1.4 本章应结合附录、下列相关的技术规格书及合同，确定清扫真空机组的总体要求。 

1.1.5 参考法规与规章 

工业金属管道设计规范              GB 50316-2000（2008 版） 

洁净厂房设计规范                  GB50073-2013 

压力容器                          GB150-2011 

1.2 审查及交付 

1.2.1 随标书提交下列资料： 

1.2.1.1 主要材料表 

1.2.1.2 系统费用的详细列表 

1.2.1.3 标书中应详细说明系统与本规格书中不同的地方。否则，将认为是完全符合本规

格书要求. 

1.2.2 系统安装完成后提交下列资料： 

1.2.2.1 安装和运行合格证书 

1.2.2.2 试车报告，包括性能确认 

1.3 运输、储存 

1.3.1 为安全装卸运送设备及其零部件，设备及辅助材料应有可靠的包装，捆扎并附相关

文件、标志及标签、装卸运送及吊装的要求。 

1.3.2 应设防振、防碰撞的保护设施及封堵装置，以保证在运输过程中设备及其零部件不

受损伤或进入脏物。 

1.3.3 设备、部件及材料应存放在安全、干燥、洁净的场所或库房内 

1.4 保修 

保修期应为系统验收合格后两年。 
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1.5 制造商现场服务 

1.5.1 运行及维护应与相关机械包协调、现场服务至系统完成、批准及业主验收。如本系

统或其部分未完成，未被业主所验收，按所签合同计划的时间、在合同规定的费用范围内

所提供的人员运行该系统，按需要提供开车作业直至本系统完成，并被业主验收。  

1.5.2 为业主的人员提供至少 1 周时间的培训，并通过现场示范掌握设备性能及操作、监

测及控制特性，以全面理解本设备工艺、机械、自控设计、监控特性及动力需求。应向业

主提交备忘录以取得批准。实际培训的日期在工程后期由业主确定。 

1.5.3 由业主主持的分别对清扫真空中央吸尘机组、清扫真空系统整体进行的正式验收，

应在确认工程的施工及安装已基本完成后进行。在承包商证实以下各项内容之后，方可确

认并宣布验收开始： 

1.5.3.1 整体设备、管道安装完毕、系统运行性能达标，同时包含设备各项性能及参数应符

合本章及附录所列的要求，并连续运行稳定 4 周后方可进行验收； 

1.5.3.2 完整的质量保证计划报告； 

1.5.3.3 有关文档：运行报告及性能验收试验报告； 

1.5.3.4 缺损项整改完成； 

1.5.5.5 完成培训课程。 

1.6 冲突 

1.6.1 本技术规格书与其他技术规格书发生冲突时以本技术规格书为准。 

1.6.2 本技术规格书与标准、规范发生冲突时执行严格的要求。 

1.6.3 本技术规格书与图纸（包括图纸说明）发生冲突时以技术规格书为准。 

 

1.7 其他特殊要求 

无
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第2部分 产品 

2.1 认可的制造商 

    产品符合行业国家标准；生产企业通过 ISO 质量管理体系认证。 

2.2 主要部件及设备 

2.2.1 清扫真空机组 

2.2.1.1 提供真空设备应与电动机、灰尘分离器、抽气控制及高效过滤器以组成一套完

整的设备系统。 

2.2.2 电动机和起动器 

2.2.2.1 电机起动器应作为控制柜的一部分一起提供。 

2.2.3 真空鼓风机 

2.2.3.1 真空鼓风机应为多级离心风机。不能使用皮带连接方式。每个叶轮都应精确平

衡，组装好的设备应进行动平衡测试，确保不出现异常噪音和振动。 

2.2.4 干式分离器 

2.2.4.1 分离器应由厚型钢板制造，可承受真空压力并能够容纳滤筒式过滤器，滤芯材

质为聚酯纤维，过滤精度≤2μm，过滤效率 99.95%。过滤器应在顶端封闭底部

打开，可让尘土落入下面的容器。将尘土人工处理收集到一个可更换的罐子里。

分离器及尘埃收集罐的塑料内衬为可选项。 

2.2.5 排气消音器 

2.2.5.1 在真空吸尘主机的出口安装消音器，将噪音降低到 85dBA 以下，测量位置距离

真空机 1m。 

2.2.6 电气和控制 

2.2.6.1 应提供系统用的控制盘，可以通过开/关选择器开关来手动控制每台电动机。控

制盘中应包括每个电动机的起动器。控制盘应带有断路开关装置，该装置可以

用锁头锁住。控制电源通过内部控制变压器进行转换。如果需要的话，还要安

装电流互感器。在控制盘面板上安装下列部件： 

1) 每台电动机的运行指示灯 

2) 控制电源指示灯 

3) 每台真空泵电机运行时间小时计量表 

4) 开/关选择开关 

5) 电机故障指示灯 

2.2.6.2 应考虑设备在低负荷工况下的防喘振措施。 

2.2.6.3 在干式分离器上安装压差开关，并在本地控制盘上安装报警装置。 
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2.2.6.4 清扫真空设备应满足技术规格书 15240 章“机械振动控制”的要求。 
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第3部分 实施 

3.1 安装 

3.1.1 按照相关规范的要求进行系统安装。 

3.2 测试及启动 

现场对已安装完毕的机组单机分别进行检查及测试，并编写测试报告 

3.2.1 进行现场各系统检查和测试，并编写测试报告； 

3.2.2 现场单机及系统的联动确认机组在规定条件下的各项性能参数，并编写测试报告； 

3.2.3 确认设备已经清理、调整完毕。 

3.2.4 检查轴承及所有旋转部件的润滑情况。 

3.2.5 测试、调整测试和安全装置，更换有故障的部件。 

3.2.6 现场调整阀门的连接，保证其正常操作。 

3.2.7 真空泵制造商应该指派工地代表来参加开车运行。 
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